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Udkast til bekendtgorelsen

Anvendelsesomrade

e Bekendtgarelsen finder anvendelse pa alt emballage, jf. dog stk. 3 og 4.
o Stk. 2. Emballage klassificeres under metode og materialekategorierne anfert i bilag 1.
o Stk. 3. Bekendtggrelsen finder ikke anvendelse pa emballager der er omfattet af
pantbekendtgerelsen.
o Stk. 4. Det er op til den kollektive ordning, om de vil kraeve, at producenter under
bagatelgransen pa 8 tons emballage arligt per producent, skal gradueres, og herunder
om de skal levere de ngdvendige data til brug for gradueringen.

Definitioner

1)

2)

3)

4)

5)

Delkomponent: Emballagens delkomponenter er komponent som er enten limet, svejset eller
faestnet pa hovedkomponenten, som en del af funktionaliteten af emballagen, og som er fremstillet
adskilt fra hovedkomponenten. (for definition af hovedkomponent, se nr. 4)

Emballage: Alle produkter af en hvilken som helst art og materiale, som anvendes til pakning,
beskyttelse, hdndtering, levering fra producent til brugeren eller forbrugeren og prasentation af
varer, det veere sig rivarer eller forarbejdede varer?.

Genanvendt plastik: ved genanvendt plastik forstas plastik, som har vaeret postforbruger
plastikaffald for genanvendelse?.

Hovedkomponent: Emballagens hovedkomponent er en komponent som er lgs og har den hgjeste
vaegt i de tilfaelde hvor flere komponenter sidder sammen jf. definition af delkomponenter. (for
definition af delkomponent, se nr. 1)

Kontaktfglsomt produkt felger EU's definition inden for anvendelsesomrédet for forordninger:
(EF) nr. 1831/2003, (EF) nr. 1935/2004, (EF) nr. 767/2009, (EF) nr. 2009 /1223, (EU) 2017/745,
(EU) 2017/746, (EU) 2019/4, (EU) 2019/6, direktiv 2001/83/EF eller direktiv 2008/68/EF eller
for produkter som defineret i artikel 1 og 2 i Kommissionens afggrelse (EU)2023/1809.

! Definition fra Bekendtgorelse om visse krav til emballager
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6) Malus: Malus er en meromkostning.

7) Monomateriale: Ved et monomateriale forstas et materiale, der alene bestar af én enkelt type
materiale.

8) Operationelle omkostninger: udgifter til hindtering af affald af emballage. Rene administrative
udgifter er ikke omfattet.

9) Postforbruger geanvendt plastaffald: Er plastaffald, der kommer fra plastprodukter der har vaeret
markedsfort®.

10) Tekstil: Materialer lavet af fibre, som er vevet, strikket eller filtet mv. si der fremkommer et
materiale, som foles og ligninger tekstil til forskel fra fx en vaevet plastpose. Fibre bestar af
naturlige materialer som bomuld eller uld, eller kunstige materialer lavet af enten naturlige
polymere, som lyocell, modal eller viskose, eller syntetiske materialer fra fossil eller biobaseret
materialer, som polyester eller uorganiske fibre fra metal eller glas.

Kollektive ordninger
Kollektiv ordninger skal graduere producenters finansielle bidrag til deekning af de operationelle
omkostninger vedrgrende handtering af emballageaffald, i den kollektiv ordning i overensstemmelse
med bilag 2
e Miljeministeriet vil labende revidere bilag 2, sa de afspejler udviklingen i genbrugs- og
genanvendelsesteknologier.

Kollektive ordninger skal pa deres hjemmeside offentligare oplysninger om:
1) Ejerskab
2) Producenter i ordningen
3) Vejledende gkonomiske bidrag til deekning af operationelle omkostninger i ordningen fra
producenter per ton markedsfert produkt samt parametre for eventuelle rabatter og
4) Den kollektive ordnings udvelgelsesprocedure for affaldshidndteringsoperatgrer

Kollektive ordninger skal pa anmodning fra Miljgstyrelsen, oplyse hvor mange producenter der betaler
efter de enkelte niveauer under hver materialekategorier.

Kollektive ordninger skal fore egenkontrol med henblik pa at sikre, at de indkraevede bidrag fra den
kollektive ordnings medlemmer, er gradueret i overensstemmelse med bilag 2.

Strafbestemmelser

Med mindre hgjere straf er forskyldt efter den gvrige lovgivning straffes med bgde den, der som
kollektiv ordning undlader at graduere producenternes finansielle bidrag i overensstemmelse med
bilag 2.
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Bilag 1: Materialekategorier af emballage og metode til kategorisering

Kategorisering af emballage betyder, at emballagen opdeles i forskellige materialekategorier, for
hvilket der geelder specifikke designkrav. Under hver materialekategori er en ikke udtemmende liste
over, hvilke emballage hver materialekategori omfatter:

Materialekategorier af emballage
1) Fleksibel plast
o Omfatter emballage med dominerende indhold af plast, fremstillet af fleksible folier,
laminater, flerlagsmateriale og fleksibel plast. Fleksibel plast kan vere fremstillet af en
enkel type plast eller ssmmensat af mange forskellige materialer, fx PE (polyethylen), PP
(polypropylen), PET (polyethylenterephthalat), PA (nylon), fiberbaserede materialer og
aluminium m.fl.

2) Hard plast
o Omfatter emballager fremstillet af alle plasttyper af hard plast, fx polyatylen,
polypropylen, polystyren mf. Dog undtaget hard PET (polyethylenterephthalat). Hard
plast kan vaere fremstillet af en enkel type plast eller sammensat af forskellige typer
materialer.

3) Hard PET
o Omfatter emballager af hard PET (polyethylenterephthalat), til forskel fra fleksibel PET,
som hgrer under materialekategorien fleksibel plast. For hard PET er det dominerende
materiale hard PET, men emballagen kan vaere sammensat af forskellige materialer.

4) Skumplast
o Omfatter emballager fremstillet af alle typer skumplast eksempelvis til
transportbeskyttelse eller isolering, fx EPS (ekspanderet polystyren), XPS (ekstruderet
polystyren), EPP (ekspanderet polypropylen), PUR (polyurethan) og lignende materialer.
For skumplast er det dominerende materiale skumplast, men emballagen kan vare
sammensat af forskellige materialer.

5) Mad- og drikkevarekartoner
o Omfatter mad- og drikkekartoner, som har indeholdt fadevarer, fx malkekartoner,
juicekartoner og kartoner til fx fliede tomater eller lign.

6) Glas
o Omfatter emballager af glas.

7) Pap
o Omfatter fiberbaseret emballage som ikke er fleksibelt fx kartonnage, bolgepap og lignede
materialer, som er fremstillet i en papproduktionsproces.

8) Papir
o Omfatter fiberbaseret emballage som er fleksibelt, fx papirsposer, sandwich-papir,

muffinform og lignede som er fremstillet i en papirproduktionsproces

9) Jernholdige metaller



o Omfatter metalemballage der bestar af dominerende indhold af stil og anden jernholdig
materiale, fx konservesdaser, tromler, spand og lignede.

10) Aluminium
o Omfatter aluminiumsemballage der bestér af dominerende indhold af aluminium, fx
déser, folier og bakker og lignede.

11) Trae
o Omfatter alle typer treeemballage med dominerende indhold af tree, fx paller, treekasser
treeaesker og lignende

12) Andet
o Omfatter emballage med dominerende indhold af materiale, som ikke kan kategoriseres
under de gvrige materialekategorier. Disse materialer kan fx besta af organisk oprindelse,
mycelium, tekstil eller porcelaen, keramik, keramisk, stentgj, krystalglas og lignede
materialer. Materialekategorien omfatter ikke bionedbrydeligplast.

Metode til kategorisering af emballage

Emballagen kan besta af hovedkomponenter og delkomponenter. Hovedkomponenter kategoriseres jf.
nedenstdende metode. Delkomponenter kategoriseres i samme materialekategori som
hovedkomponenten, og evalueres efter de designkrav, som fremgar af materialekategorien som
hovedkomponenten indgar i.

Emballagen kategoriseres efter det dominerende materiale baseret pa veegt. I det tilfaelde at der ikke
findes et dominerende materiale baseret pa veagt, kategoriseres emballagen ud fra det materiale, der
pa det givende tidspunkt har det hgjeste bidrag i den pagzldende kollektive ordning.



Bilag 2: Metode og storrelsesforhold for graduering
Metode til opdeling af materialekategorier i niveauer gron, gul og rad

Fleksibel plast, hird plast, hard PET, skumplast og mad- og drikkekartoner
Emballage der markedsfores af den kollektive ordnings producenter, skal for emballager der
kategoriseres i materialekategorierne; fleksibel plast, hard plast, hird PET, skumplast og mad- og
drikkekartoner, opdeles i tre niveauer;

1. Gron niveau. Hertil kategoriseres emballage der opfylder alle designkravene for grent niveau,
og ingen af designkravene for gult eller radt niveau, inden for den enkelte materialekategori af
emballage.

2. Gult niveau. Hertil kategoriseres emballage der opfylder alle designkravene for gult niveau, og
ingen af designkravene for rgdt niveau, inden for den enkelte materialekategori af emballage.

3. Radt niveau. Hertil kategoriseres emballager der opfylder et eller flere af designkravene for
rgdt niveau, inden for den enkelte materialekategori af emballage.

Kan et designkrav ikke dokumenteres, placeres emballagen i et hgjere niveau (gult eller radt).

Glas, pap, papir, jernholdige metaller og aluminium

Emballage der markedsfares af den kollektive ordnings producenter, skal for emballager der
kategoriseres i materialekategorierne; glas, pap, papir, jernholdige metaller og aluminium, opdeles i to
niveauer;

1. Gront niveau. Hertil kategoriseres emballage der opfylder alle designkravene for gront niveau,
og ingen af designkravene for rgdt niveau, inden for den enkelte materialekategori af
emballage.

2. Radt niveau. Hertil kategoriseres emballager der opfylder et eller flere af designkravene for
rgdt niveau, inden for den enkelte materialekategori af emballage.

Kan et designkrav ikke dokumenteres, placeres emballagen i radt niveau.

Trze og andet
Emballage der markedsfares af den kollektive ordnings producenter i materialekategorien treae og
andet, opdeles ikke.

Graduering og sterrelsesforhold

Den kollektive ordning giver hver producent som markedsforer et eller flere emballager i niveauet radt
niveau en malus (meromkostning) i form af 35 procent af den enkelte producents beregnede
operationelle omkostninger til affaldshéndtering af samtlige af dennes emballager, der falder under
redt niveau.

Den kollektive ordning anvender de ekstra indtagter fra den opkraevende malus i en given
materialekategori til at deekke de operationelle omkostninger til affaldshandtering af emballager i
gront niveau inden for samme materialekategori. Emballager i gult niveau betaler den enkelte
producents beregnede operationelle omkostninger til affaldshandtering af emballagen.

De resterende operationelle omkostninger til affaldshdndtering af emballager i niveau gront fordeles
efter dette niveaus producenters andel af markedsferte meengder inden for hver kategori af
markedsfort materialekategori.



Bilag 3: Fleksibel plast — designkrav

Hovedkomponent

Hovedkomponent og delkomponent

Groen Gul Road
- Mere end 90 - Blanding af PE og PP - Bionedbrydelig plast
vaegtprocent PP enkel med mere en 90 - Alle andre materialer
eller flerlagsmateriale vaegtprocent PE/PP fx mono-PS,
Materiale - Mere end 95 PE enkel flerlagsfolier med
eller flerlagsmateriale blandede materialer fx
PET, PVC, PS, papir
- Densitet af PE eller PP | - Densitet af PE eller PP - Densitet af materiale
Densitet pé mindre end 1 pé& mindre end 1 g/cm3 storre eller lig med 1
g/cm3 g/cm3
- Ingen farve, - Ingen farve, indfarvning | - Farve med indhold af
. . indfarvning - Farve uden carbon black | carbon black
Farve, indfarvning - Farve uden carbon
black
- Ingen barriere - Andre barrierer med - Materiale med PVC
- PVOH mindre end 5 - Materiale med PVdC
- SiOx vaegtprocent af hele - Andre barriere med
- AlOx hovedkomponenten mere end 5
- Akryl veegtprocent af hele
- Metallisering (0,02- hovedkomponenten
Barriere 0,05 um)
- EVOH med
kompatibel binder
mindre end 5
vaegtprocent af hele
hovedkomponenten
- Mindre end 5 - Mindre end 7 - Mere eller lig med 77
Klaebemidler for veegtprocent af samlet veegtprocent af samlet vegtprocent af samlet
flerlagsmaterialer veegt af veegt af veegt af
hovedkomponent hovedkomponent hovedkomponent
- Ingen tryk eller - Ingen tryk eller - Overholder ikke
dekoration pa folie dekoration pé folie eller gaeldende EuPIA liste
eller label label over trykfarver
. - Tryk overholder - Tryk overholder
Trykfarve t.ﬂ label geldende EuPIA liste geldende EuPIA liste
og dekoration af over trykfarver over trykfarver

folie

- Mere eller lig med 20

vegtprocent
genanvendt plast af
Genanvendt samlet veegt af
indhold fra PCR emballagen undtaget
plast kontaktfalsomme
produkter

- Mindre end 20
vaegtprocent
genanvendt plast af
samlet vaegt af
emballagen undtaget
kontaktfalsomme
produkter

- Ingen

- Mindre end 20
vaegtprocent
genanvendt plast af
samlet vaegt af
emballagen undtaget
kontaktfglsomme
produkter

- Ingen




Forstaelse af designkrav

Materiale: Renhedskriterie geelder udelukkende polymerstukturen af hovedkomponenten eksklusiv
barriere, hvor vaegtprocenten ikke omfatter andre elementer som fx lim, etiketter eller
delkomponenter.

Densitet: Tilsetningsstofferne mé gerne i sig selv have en densitet som ikke overholder designkravet.
Det er hovedkomponentens materiale, som ikke mé& have en densitet som afviger fra designkravet efter
opblanding med plasten.

Farve, indfarvning: Det er kun folier, som indeholder farver med carbon black, som vurderes til rad
niveau.

Barriere: For gron niveau kan folien enten veere uden barriere eller indeholde de specificerede
barriere. Der er ligeledes sat krav til tykkelsen af metal, da dette ikke vil forhindre genanvendelse.
Det er er krav, at EVOH barriere er med kompatibel binder. Det betyder, at folier af PE med EVOH
barriere skal vaere med PE-baseret binder, mens folier af PP med EVOH skal vaere med PP-baseret
binder. For EVOH ma den samlede maengde af barriere ikke overskride 5 veegtprocent af samlet veegt
af hovedkomponenten. Gul niveau omfatter alle andre barriere (dvs. de barriere som ikke er
specificerede under gron niveau) med overholdelse af greensen pé 5 vaegtprocent af samlet vegt af
hovedkomponenten. Mens rgd niveau omfatter andre barriere (dvs. de barriere som ikke er
specificerede under gron niveau) over 5 vagtprocent af samlet veegt af hovedkomponenten og/eller
indhold af PVC og PVdC.

Klebemidler: Designkravet specificerer ikke hvilke kl&ebemidler som kan anvendes, men kun i hvor
stor maengde det ma anvendes jf. de forskellige niveauer i modellen. Vaegtprocenten beregnes baseret
pé veegten af hovedkomponenten, dvs. foliematerialet.

Trykfarve: Print direkte pa folien eller pa label materiale skal overholde EuPIA liste over trykfarver, for
at overholde krav til gren niveau.

Genanvendt indhold: Designkrav om genanvendt indhold er kun opsat for gren niveau, da der kan
opsté udfordringer med tilgengeligheden af genanvendt materiale i rette kvalitet, og p4 samme tid
giver incitament til at gore en ekstra indsats. Emballagedesign, som ellers opfylder alle krav til hgj
kvalitets genanvendelse, honoreres med niveau gul.

Beregning af vaegtprocent genanvendt indhold er baseret pa veegten af hovedkomponent og evt.
delkomponenter (emballagens samlede veagt ink. andre materialer), som en procentsats af denne vaegt.



Bilag 4: Hard plast — designkrav

Hovedkomponent

Delkomponent

Hovedkomponent

og delkomponent

Materiale

Densitet

Farve,
indfarvning

Barriere

Genanvendt
indhold fra PCR
plast

Gron Gul Rad
- Mere end 95 - Mindre eller lig med 30 | - Bionedbrydelig plast
vaegtprocent PP vaegtprocent PE i PP - Alle andre materialer
- Mere end 99 hovedkomponent af mono eller blandede
vaegtprocent PE - Mindre eller lig med 5 materialer
vaegtprocent PP i PE
hovedkomponent
- Densitet af PP eller PE | - Densitet af PP eller PE - Densitet af materiale

pé& mindre end 0,97

p& mindre end 0,97

storre eller lig med

- Ingen barriere

g/cm3 g/cm3 0,97 g/cm3
- Ingen farve - Mork farve - Farve med indhold af
- Transparent - Farve uden indhold af carbon black
- Hvid farve carbon black
- Lys farve
- Ufarvet
- Andre barrierer -PA
- AlOx - EVOH med kompatibel | - PVC
- SiOx binder, mere eller lig - PVdC
- EVOH med med 6 vegtprocent af - EVOH med ikke-
kompatibel binder, hele kompatibel binder

mindre end 6
vaegtprocent af hele
hovedkomponenten

hovedkomponenten

- Ingen delkomponent

- Materiale samme som
hovedkomponent med
densitet af
delkomponent pa
mindre end 1 g/cm3

- Materiale af etiket i PE
til PP
hovedkomponent og
PP etiket til PE
hovedkomponent skal
fjernes i vask

- Materiale af
delkomponent i PE, PP
eller PE/PP med
densitet mindre end 1
g/cm3

- Materiale med densitet
mere eller lig med 1
g/cm3 fx PET, PETG,
PLA, PS

- Materiale af andet
plast med densitet
mindre end 1 g/cm3

- Materiale med metal
eller metallisering

- Materiale med fiber
eller papir

- Materiale med PVC

- Bionedbrydelig plast

- 20 vaegtprocent
genanvendt plast af
samlet veegt af
emballagen undtaget
kontaktfelsomme
produkter

- Under 20 vaegtprocent
genanvendt plast af
samlet vaegt af
emballagen undtaget
kontaktfalsomme
produkter

- Ingen

- Under 20 vaegtprocent
genanvendt plast af
samlet vaegt af
emballagen undtaget
kontaktfelsomme
produkter

- Ingen




Forstaelse af designkrav

Materiale: Renhedskriterie gelder udelukkende polymerstrukturen af hovedmaterialet eksklusiv
barriere, hvor vaegtprocenten ikke omfatter andre elementer som fx lim, etiketter eller
delkomponenter. Hard PET er undtaget, da det reguleres i sin egen materialekategori.

Densitet: Tilseetningsstofferne mé gerne i sig selv have en densitet, som ikke overholder designkravet.
Det er hovedkomponentens materiale, som ikke mé& have en densitet som afviger fra designkravet efter
opblanding med plasten.

Farve, indfarvning: Ufarvet er et centralt begreb. Det betyder, at der ikke tilsettes ny farve under
produktion af ny emballage, men at materialet kan fa tilfort farve fra genanvendt materiale fra tidligere
cyklus. Ufarvet emballage kan derfor godt have en farve.

Barriere: For gron niveau kan plasten enten veere uden barriere eller indeholde de specificerede
barriere. Det er et krav for niveau gren, at EVOH barriere er med kompatibel binder. Det betyder, at
PE med EVOH barriere skal vaere med PE-baseret binder, mens PP med EVOH skal veere med PP-
baseret binder. For gron niveau mé den samlede maengde af EVOH barriere ikke overskride 6
veegtprocent af samlet vaegt af hovedkomponenten. Gul niveau omfatter alle andre barriere med
undtagelse af de specificerede barriere for red niveau, som omfatter PA, EVOH med ikke kompatibel
binder og indhold af PVC og PVdC.

Delkomponenter: Udgangspunktet for niveau gren er, at alle delkomponenter skal fremstilles i samme
plasttype, som hovedkomponenten. Etiketter kan dog besta af anden plast end hovedkomponent (PE
eller PP), sdfremt der kan fremvises dokumentation for, at etikken fjernes i vask, séledes at
hovedkomponentmaterialet kan genkendes korrekt.

Komponenter som fjernes helt ved &bning, fx lille metalfolie i tuber, indgar ikke i vurderingen.

Genanvendt indhold: Designkrav om genanvendt indhold er kun opsat for gren niveau, da der kan
opsta udfordringer med tilgeengeligheden af genanvendt materiale i rette kvalitet, og pa samme tid
giver incitament til at gore en ekstra indsats. Emballagedesign, som ellers opfylder alle krav til hgj
kvalitets genanvendelse, honoreres med niveau gul.

Beregning af veegtprocent genanvendt indhold er baseret pa vagten af hovedkomponent og evt.
delkomponenter (emballagens samlede vaegt ink. andre materialer), som en procentsats af denne vaegt.



Bilag 5: Hard PET— designkrav

Gron Gul Rad
- Mere end 98 - Mere end 95 - Materiale med
vaegtprocent PET vaegtprocent PET andre materialer fx
- Multimateriale af PVC, PS,
PET med maksimalt 10 | Aluminium, PP,
Materiale vaegtprocent PE PETG, PET-GAG,
ekspanderet PET
- Materiale som er
bionedbrydelig
- Indhold af silikone - Indhold af andre - Indhold som giver
- overfladebehandling | tilseetningsstoffer bio-, oxo eller foto-
5 - Indhold af anti- nedbrydelige
g Tilszetningsstoffer [l leld et egenskab
= masterbatch - Indhold af
é nanokomposit
F§ - Ingen farve eller - Mork farve - Fluorescerende
) indfarvning farve
= Farve, - Transparent - Metallisk farve
indfarvning - Hvid farve
- Lyse farver
- Ufarvet
- Ingen barriere - Materiale med andre | - Materiale med
- Materiale med SiOx uspecificerede EVOH
Barriere - Materiale med PET barriere - Materiale med PA
baseret barriere - Materiale med
oxygen scavenger
- Ingen - Materiale med - Andet materialer
delkomponenter blanding af PE og PP med densitet over
- Lag og andre - Materiale af PET folie | eller lig med 1
komponenter af - Materiale af skum g/cm3
= hard PET PET - Materiale med fiber
g - Folie af PE eller PP | - PET multimateriale eller papir
a med densitet under med og uden barriere | - Materiale med
g 1g/cm3 fx PET/EVOH/PE metallag eller
§ - Pads af bobleplast metallisering
= eller sugepapir - Materiale med
=] silikone
- Materiale med PVC
- Materiale som er
bionedbrydelig plast
- Mere eller lig med - Under 20 - Under 20
20 vagtprocent vegtprocent vegtprocent

genanvendt plast af
samlet vaegt af
emballagen

Genanvendt
indhold fra PCR
plast

Hovedkomponent
og delkomponent

genanvendt plast af
samlet vaegt af
emballagen

-Ingen

genanvendt plast af
samlet vaegt af
emballagen

-Ingen

10



Forstaelse af designkrav

Materiale: Renhedskriterie gelder udelukkende polymerstrukturen af hovedmaterialet eksklusiv
barriere, hvor vaegtprocenten ikke omfatter andre elementer som fx lim, etiketter eller
delkomponenter. Grgn niveau er PET med renhed pa 98 veegtprocent, gul niveau tillader op til 10
vaegtprocent PE og en reduceret renhed til 95 vaegtprocent, mens red niveau er alt andet, hvor det mest
kritiske er specificeret.

Tilseetningsstoffer: Der er sat specificerede kriterier for gron og red niveau, mens der for gul niveau
tillades alle andre tilseetningsstoffer. Hensigten er, at disse tilsaetningsstoffer skal vaere nedvendige for
processering eller funktionaliteten af materialet. Det har dog ikke veeret muligt at opsette yderligere
binzre kriterier, da der findes mange forskellige typer. Andre tilsaetningsstoffer omfatter fx UV
stabilisator; AA blockers; optisk blegning; oxygen scavengers mv.

Farve, indfarvning: Ufarvet er et centralt begreb. Det betyder, at der ikke tilsettes ny farve under
produktion af ny emballage, men at materialet kan fa tilfort farve fra genanvendt materiale fra tidligere
cyklus. Ufarvet emballage kan derfor godt have en farve.

Barriere: Der er specificeret nogle barriere for de forskellige nivauer, mens der for gul niveau er lagt et
kriterie ind som hedder andre barriere. Det skyldes, at der er stor variation imellem de forskellige
udkast til CEN standarder om hvilket niveau der henvises til. Modellen skal dog fortsat vaere holistisk
og favne alle emballager i hard PET.

Delkomponent: Delkomponenter er fx haengslet 1ag, sleeves, etiketter, topfolie, oblater mv. For gron
niveau er det bedst, hvis der ikke er nogen delkomponenter.

Safremt der er delkomponenter, sondres mellem komponenter i hard plast og folier, hvor hard plast
skal veere af PET, mens folier skal veere i PE eller PP med densitet under 1 g/cm3. Gul niveau tillader
blanding af PE og PP eller PET folie og andre materialekombinationer af PET. Derudover tillades brug
af indlaeg i niveau gul. Rad niveau er alle andre materialer med densitet over eller lig med 1 eller andre
materialer som forstyrrer kvaliteten i genanvendelsen.

Genanvendt indhold: Designkrav om genanvendt indhold er kun opsat for gren niveau, da der kan
opsté udfordringer med tilgengeligheden af genanvendt materiale i rette kvalitet, og p4 samme tid
giver incitament til at gore en ekstra indsats. Emballagedesign, som ellers opfylder alle krav til hgj
kvalitets genanvendelse, honoreres med niveau gul.

Beregning af vaegtprocent genanvendt indhold er baseret pa veegten af hovedkomponent og evt.
delkomponenter (emballagens samlede veagt ink. andre materialer), som en procentsats af denne vaegt.
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Bilag 6: Skumplast — designkrav

Gron Gul Red
- Mere end eller lig - Mere end eller lig - Andre opskummede
med 95 veegtprocent med 90 vagtprocent materialer fx XPS, PUR;
EPS, mono EPS evt. EPS evt. coated med PVC
coated med PS PS - Bionedbrydelige plast
Materiale - Mere end eller lig - Mere end eller lig
med 95 vaegtprocent med 90 vagtprocent
EPP, mono EPP evt. EPP evt. coated med
coated med PP PP
- Nodvendig Nodvendig tilseetning Mineral fyldstoffer
tilseetning fx fx stabilisatorer, Andre tilsetningsstoffer
stabilisatorer, antioxidanter, som forhindre
antioxidanter, smgremidler, genanvendelse fx
g g smoremidler, eroxider flammeha&emmer,
=i Tilsatningsstoffer peroxider P blodgorer
2 Indhold som giver
=4 bio/oxo/fotonedbrydelig
="
g egenskaber
=]
% - EPS i hvid, ufarvet EPS indfarvet i lys - EPS indfarvet i andre
g og EPS kan vare farve fx gra, lys pink, farver
=) i tilsat grafit (gra bl4, gul, gron
s . >, farve) - EPP indfarvet i andre
indfarvning - EPP indfarvet hvid, | farver
gra, sort
- Ingen Trykfarve under - Trykfarve som er toksisk
- Trykfarve som er soprocent deekning af eller afsmittende tryk
ikke-toksisk eller ydre overflade (folger ikke EuPIAs liste)
ikke-afsmittende - Trykfarve lig med eller
Trykfarve og tryk (folger EuPIAs over 50procent deekning af
dekningsgrad liste) ydre overflade
- Laser markering
- Trykfarve under 25
procent deekning af
ydre overflade
- Materiale er samme - Materiale er samme - Materialer er andet end
) som som hovedkomponenten
5 hovedkomponent: hovedkomponent:
= EPS (PS) eller EPP EPS (PS) eller EPP
2, (PP) (PP)
g
=
)
=]
- - 20 vaegtprocent - Under 20 - Under 20 vagtprocent
5 = genanvendt plast af vaegtprocent genanvendt plast af samlet
c g samlet veegt af genanvendt plast af veaegt af emballagen
g 84 Genanvendt emballagen samlet vaegt af undtagen
g £ indhold fra PCR undtagen emballagen undtagen kontaktfglsomme
S S olast kontaktfelsomme kontaktfelsomme produkter
% = p produkter produkter - Ingen
o g - Ingen
&
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Forstaelse af designkrav

Materiale: Renhedskriterie geelder udelukkende polymerstrukturen, hvor vegtprocenten ikke omfatter
andre elementer som fx lim, etiketter eller delkomponenter.

Tilseetningsstoffer: Det har ikke veaeret muligt at opsaette binaere kriterier, da der findes mange
forskellige typer tilsetningsstoffer. Miljostyrelsen henstiller til, at den kommende CEN standard kan
give retningslinje for hvordan, der bar skelnes mellem nedvendige tilseetningsstoffer og
tilseetningsstoffer som forhindre genanvendelse. Hensigten er, at disse tilseetningsstoffer skal vaere
ngdvendige for processering eller funktioanliteten af materialet. Andre tilsaetningsstoffer som
forhindre genanvendelsen omfatter fx flammehaemmer og blgdgerer. Alle tilsetningsstoffer som giver
materialet egenskaber som er bio/oxo/fotonedbrydelig kategoriseres til niveau red.

Farve, indfarvning: Kriterier for farve og indfarvning er ikke binzrt. Vurdering af farve mellem lyse og
andre farver er derfor en vurderingssag. Der henvises til toneangivende standarder og kommende
standarder for "design for recycling” under Emballageforordningen, hvor der anvendes tilsvarende
kriterie.

For gron niveau kan EPS tilsaettes grafit, og vil visuelt fremsta gra, men det skyldes ikke tilseetning af
farve. Ufarvet er et centralt begreb. Det betyder, at der ikke tilsettes ny farve under produktion af ny
emballage, men at materialet kan fa tilfort farve fra genanvendt materiale fra tidligere cyklus. Ufarvet
emballage kan derfor godt have en farve.

Trykfarve: Tryk pa materialet skal overholde EuPIA liste over trykfarver, for at overholde krav til gren
niveau. Der er sat en graeense pa deekningsgraden af tryk pa overfladen af emballagen, beregnet af den
ydre overflade dvs. bund, sider og top uden kanter, dog uden lag, sfremt dette er en hovedkomponent
isig selv.

Delkomponent: For gren niveau skal delkomponentens materiale veere identisk med
hovedkomponenten og for red niveau adskiller materialet sig fra hovedkomponenten.

Genanvendt indhold: Designkrav om genanvendt indhold er kun opsat for gren niveau, da der kan
opsté udfordringer med tilgengeligheden af genanvendt materiale i rette kvalitet. P4 denne méde
honoreres emballagedesign, som ellers opfylder alle krav til hgj kvalitets genanvendelse med niveau
gul.

Beregning af vaegtprocent genanvendt indhold er baseret pa veegten af hovedkomponent og evt.
delkomponenter (emballagens samlede vagt ink. andre materialer), som en procentsats af denne vaegt.
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Bilag 8: Glas — designkrav

Materiale: Glas
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Delkomponent

Materiale

Farve og

dekoration

Etikette

Gron

- Indeholder ikke keramik, sten, porcelan,
krystalglas, blyglas, kvarts, borosilicatglas

Rod

- Indeholder keramik, sten, porcelean,
krystalglas, blyglas, kvarts, borosilicatglas

Ingen metallisering af glas

Lysgennemtrangelighed pa mere end
10,00 procent mélt pa det morkeste sted
pé glasset

- Har metallisering af glas

- Lysgennemtraengelighed pad mindre end
10,00 procent malt pa det morkeste sted pa
glasset

Pésat en full body sleeve af plast, bast
eller tekstil der fylder mindre end 75%
procent af ydre overflade af emballagen
uden lag

Full body sleeven er krympet séledes, at
folien ikke gar ind under bunden af
flasken

Etiketten af fibre fylder mindre end 50
procent af ydre overflade af emballagen
uden lag

- Pésat en full body sleeve af plast, bast
eller tekstil der fylder mere end 75%
procent af ydre overflade af emballagen
uden 1ag (undtaget ved henvisning til
produktinformationshensyn, hvor det er
specificeret i anden lovgivning)

- Full body sleeven er krympet séledes, at
folien gar ind under bunden af flasken

- Etiketten af fibre fylder mere end 50
procent af ydre overflade af emballagen
uden 13g (undtaget ved henvisning til
produktinformationshensyn, hvor det er
specificeret i anden lovgivning)

er vandoplgselig eller vandafvaskelig
ved hgjst 60 grader celsius til fjernelse
af etiketten

- er ikke vandoplgselig eller
vandafvaskelig ved hgjst 60 grader
celsius til fjernelse af etiketten
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Bilag 9: Pap — designkrav

Materiale: Pap
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Materiale

Bestér af minimum 95
vaegtprocent fibre, af den
samlede veegt

Ikke tilsat PFAS eller mineralske
olier i form af enten mineral oil
saturated hydrocarbons (MOSH)
eller mineral oil aromatic
hydrocarbons (MOAH) (kravet
omfatter ikke tilsetning ved brug
af genanvendt indhold)

Ikke tilsat tilseetningsstoffer der
gor pappet svaer oploselig jf. ISO
standarden 5263

Rod

Bestar af andet end 95 vaegtprocent
fibre, af den samlede vaegt
(hovedkomponent + delkomponent,
hvor tape ikke teeller med)

Tilsat PFAS eller mineralske olier i
form af enten mineral oil saturated
hydrocarbons (MOSH) eller mineral oil
aromatic hydrocarbons (MOAH)
(kravet omfatter ikke tilseetning ved
brug af genanvendt indhold)

Tilsat tilseetningsstoffer der gar pappet
sveer opleselig jf. ISO standarden 5263

Ikke overfladebehandlet til
vadresistens, fx med voks,
paraffin, coating mv.

Overfladebehandlet til vadresistens, fx
med voks, paraffin, coating mv.
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Bilag 10: Papir — designkrav

Materiale: papir Gron Raed
Materiale - Bestar af minimum 95 - Bestar af andet end 95 vaegtprocent fibre, af den
vaegtprocent fibre, af den samlede samlede vaegt
veegt
- Tilsat PFAS eller mineralske olier i form af enten

- Ikke tilsat PFAS eller mineralske mineral oil saturated hydrocarbons (MOSH) eller
olier i form af enten mineral oil mineral oil aromatic hydrocarbons (MOAH)
saturated hydrocarbons (MOSH) (kravet omfatter ikke tilsztning ved brug af
eller mineral oil aromatic genanvendt indhold)
hydrocarbons (MOAH) (kravet
omfatter ikke tilsetning ved brug - Tilsat tilsaetningsstoffer der gor papiret svaer
af genanvendt indhold) opleselig jf. ISO standarden 5263

- IKkke tilsat tilseetningsstoffer der
gor papiret svaer opleselig jf. ISO
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standarden 5263
Overfladebehandling - Ikke overfladebehandlet til - Overfladebehandlet til vadresistens, fx med voks,
vadresistens, fx med voks, paraffin, coatings mv.

paraffin, coatings mv.
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Bilag 11: mad- og drikkevarekarton— designkrav

Materiale Mad- og Gren Gul Red
drikkevarekartoner
Ubyi's:ln o Indeholder ikke trykfarver fra | -  Indeholder ikke - Indeholder
bleek oplistet pa EuPIA trykfarver fra blek trykfarver fra blek
eksklusionsliste oplistet p4 EuPIA oplistet pad EuPIA
eksklusionsliste eksklusionsliste
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Laminater
og barrier
film

Léag/lukning

Indeholder mere end 90
vagtprocent PE

Laminater og barrierefilm
indeholder mindre end 5
vagtprocent PET

Indeholder mere end 80
vagtprocent PE

Laminater og barrierefilm
indeholder mindre end 5
veegtprocent PET

- Laminater og
barrierefilme
indeholder mindre
end 80 vagtprocent
PE

- Laminater og

Laminater og barrierefilm Laminater og barrierefilm barrierefilm
indeholder ikke indeholder ikke indeholder mere end
bionedbrydelig plast bionedbrydelig plast 5 veegtprocent PET
- Laminater og
barrierefilm
indeholder
bionedbrydelig plast
Lég/lukning indeholder Lag/lukning - Lag/lukning
mere end 90 vaegtprocent indeholder mere end indeholder
PE eller PP for 80 vaegtprocent PE mindre end 80
delkomponent eller PP for vagtprocent PE
delkomponent eller PP for
Indeholder ikke delkomponent
bionedbrydelig plast Indeholder ikke
bionedbrydelig plast - Lag/lukning
Materialet er det samme indeholder
som hovedkomponenten bionedbrydelig
plast
- L&g/lukning er et
andet materiale
end
hovedkomponent
en
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Bilag 12: Jernholdige metaller — designkrav

Materiale:

Jern

Bestar af minimum 9o Bestar af andet end 90 vagtprocent

Materiale vaegtprocent jernholdige metaller, stal og andet jernholdigt metal, af den
af den samlede vaegt samlede vaegt
- Indeholder ikke aluminium eller - Indeholder aluminium eller
aluminiumslegering aluminiumslegering
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Bilag 13: Aluminium-— designkrav

Materiale: aluminium

Hovedkomponent | Format

Materiale
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Gron

Roed

Er ikke en aerosol beholder

Er en aerosol beholder

For Tykvaggede (rigid)
aluminium emballage
(anvendelse af aluminium
plader med tykkelse >200
micron) gelder: emballagen
bestar af minimum 9o
veegtprocent aluminium, af
den samlede veaegt

For Tyndvaggede
(semirigid) aluminium
emballage (anvendelse af
aluminium folie med en
tykkelse > 60 micron og <
200 micron) gaelder: Bestar
emballagen af minimum 85
vaegtprocent aluminium, af
den samlede veegt

For Flexibel aluminium folie
emballage (anvendelse af
aluminiumfolie med en

tykkelse < 60 micron galder:

Bestar emballagen af
minimum 79% vagtprocent
aluminium, af den samlede
vaegt

Indeholder ikke jern eller
anden jernholdig metaller
eller legering af jern

For Tykveaeggede (rigid)
aluminium emballage
(anvendelse af
aluminium plader med
tykkelse >200 micron)
gelder: emballagen
bestar af andet end 90
vagtprocent
aluminium, af den
samlede veegt

For Tyndvaeggede
(semirigid) aluminium
emballage (anvendelse
af aluminium folie med
en tykkelse > 60
mimcron og < 200
micron) gelder: Bestar
emballagen af andet
end 85 vaegtprocent
aluminium, af den
samlede vaegt

For Flexibel aluminium
folie emballage
(anvendelse af
aluminiumfolie med en
tykkelse < 60 micron
geelder: Bestar
emballagen af andet
end 79% veegtprocent
aluminium, af den
samlede vaegt

Indeholder jern eller
anden jernholdig
metaller eller legering
af jern
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